MONTAGEANLEITUNG 1.06

Vorgehensweise bei der Umriistung auf das Drema-Werkzeugsystem
procedure for changing to drema-tools

ANLEITUNG

1. Alle Grundhalter (1) in die Maschine schrauben.

2. Die Hohenjustierschraube (4) der einzelnen Grundhalter(1) mittels MeBuhr auf gleiche Hohe einstellen.
Dabei Hohenjustierschraube (4) nur geringfligig Uiber die Flache des Grundhalters drehen.

3. Einen Aufsatzhalter (2) auf einen beliebigen Grundhalter (1) klemmen und mittels Hohenjustierschraube
(3) des Aufsatzhalters (2) genau auf Drehmitte stellen.

4. Aufsatzhalter (2) aus der Maschine entnehmen und auf das Hohenvoreinstellgerat klemmen.

5. Messuhr auf der Werkzeugspitze nullen und Messstift des Voreinstellgerates einstellen.

6. Jeder weitere Aufsatzhalter (2) wird einmalig mittels Mef3stift und MeBuhr auf dem Voreinstellgerat

genullt.

Bei mehreren nebeneinander angeordneten Werkzeughaltern, ist es so zuverldssig und schnell moglich,
mit Hohenjustierschrauben (3) und (4) auf das gleiche Hohenniveau zu fixieren.

Es ist moglich, fir mehrere Maschinen die gleichen Aufsatzhalter (2) ohne erneute Voreinstellung untereinander
einzusetzen. Es missen jedoch die Grundhalter (1) der anderen Maschinen aufeinander abgestimmt werden.

Dies erfolgt so:
1. Alle Grundhalter (1) in Maschine 2 schrauben.
2. Ein voreingestellter Aufsatzhalter (4) von Maschine 1 auf einen beliebigen Grundhalter (1) in
Maschine 2 klemmen und mittels Hohenjustierschraube (4) des
Grundhalters (1) genau auf Drehmitte stellen.
3. Alle weiteren Hohenjustierschrauben (4) der restlichen Grundhalter (1) in Maschine 2 mittels MeBuhr auf

gleiche Hohe einstellen. Somit sind die voreingestellten Aufsatzhalter (2) auf jeden Werkzeugplatz
mehrerer Maschinen ohne erneutes Einstellen einsetzbar.
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